Instruction de sertissage @

1 sertissagej n sertissages 3 2[ J

\ Sertissage hexagonal des cosses tubulaires cuivre
- Série CT (NFC 20130) - Série CU - Série DE (DIN-EN 61238-1) et Série YCA (DIN 46235) :

(" Sections Type de matrices hexagonales - Série CT j
n:: C6 HCU... | HB HCU... D10 HCU... | C12 HCU...  U13HCU... U21 HCU...
p-A L.mm L.mm |7 L.mm L.mm ¢ L.mm

4 = - = = - -

6 1 9 9 N - o B .
10 1 9 9 1 = 9 1 v

16 1 9 9 1 - o K .

25 1 9 9 1 = 9 il .

35 1 9 5 12@x5) |1 12 @2x5) 12 @2x5) B 12 (2x5) w

50 2 5 5 12 2x5) [ 12 (2x5) 12 (2x5) IR 12 (2x5) H

70 2 5 5 12.@x5) | 1l 12 (2x5) 12 @x5) | 1 12 (2x5) "

95 2 5 5 12.@x5) | 1l 12 @2x5) 12 @2x5) Bk 12 (2x5) _'\\

120 3 5 5 12 2x5) [l 12 (2x5) 12 2x5) PRI 12 (2x5) —

150 3 5 5 R 12 (2x5) 12 (2x5) [ 12 (2x8) _

185 5 5 2 5 12 2x5) | | 12‘(’2@ _

240 5 5 2 5 12 (2x5) | 12 (2x5) =
| 300 4 _ 3 12 gz}q‘ W12 2x5) 19 (3x5)

400 - K N : 19 (3x5)

500 _ ‘s w_ . 12 (2x5)
630 y - R ! - 12 2x8)
Sections| Type de matrices hexagonales Typede matrices hexagonales™, Type de matrices hexagonales w

mm2 - Série CU - - Série DE - L - Série YCA -
™ D5 ECU... C6 ECU... C12ECU... | D35R... | D5R... | C6R... | C12 R... H25R... |D35K...
LS lLmm 52 Lamm |57 Limm Nbr.‘ 54 L.mm |47 L.amm [\ "8 L.mm 2 L.mm Nbr.‘ L.mm |\[<¢ Limm [s/# L.mm )[4

6 s BN s BN 7 BM 5 BR s BN .o BB o BN - M s

10 s Bl 5 BE 7 BH 5 BE s.oBB0 BR 0o BB - = \ 5 5 M 1

16 5 1 5 1 i 1 5 1 ._4&_ 1 10 | 10 = = ‘ 5 5 2 1 1
5 | 5 BN 5 KN 10 BN 5. K s B8 o KNl o BB - | 5 5 [ 1 1
a5 [ s BN 5 BN <« BN S5H s Bl oK o KN - B s 5 B 1 1
50 5 2 5] 2 12 1 s ) 2 5! 2 5! P 13 |l = = 5 5 3 1 1
70 5 2 5] 2 B 12 » 1 5 2 5] 2 5 2 IRl 1 = = 5 5 3 1 1
95 5] 2 5! 2 /1/2 1 5 2 5 2 5! e 14 = - 5 5 4 2 2
120 ] _5 2 5! 2 - 12 @l 5 2 5! 2 5 PE 14 15 | = 5 4 2 2
150 5 8 5! KN 12 5 2 5! 2 & PE 14 20 ml ‘ = 5 4 2 2
185 = = = = 14 B = = = = 5 2 N 1 20 ml = 5 4 2 2
240 = - = N 14 W = - = = 5 4 P 20 = 5 4 2 2
so | - I - N 7 EN - = - B s B B o BN - 5 | 4 2
400 - = - 7 - - .= s oo B 3
500 - S - S _ N _ N N gy g gy 3

e2s | -4 -2 - = -2 B _ =B BB B 3

L.mm = Largeur d’empreinte de la matrice.

Nbr. = Nombre de sertissage a réaliser.



mecatraction

Instruction de sertissage @

Sertissage des raccords - Type C :

(Raccords Type de matrices - Type C \
™~ D35 HCU...  D5HCU... | C6HCU... C8 HCU... | D10HCU... | C12HCU... | U13HCU... | U21 HCU...
A L.mm L.mm L.mm QlJ4 L.mm L.mm L.mm
C6 9 9 9 9 - 9
c10 9 9 9 9 = 9
c16 5 5 5 12 (2x5) 12 (2x5) 12 (2x5) 12 (2x5)

C25-10 5 5 5 12 (2x5) 12 (2x5) 12 (2x5) 12 (2x5)
C25 PM 5 5 5 12 (2x5) 12 (2x5) 12 (2x5) 12 (2x5)
c25 3,5 5 5 5 12 (2x5) 12 (2x5) 12 (2x5)
c35 35 5 5 5 12 (2x5) 12 (2x5) 12 (2x5)
C50 = = g 5 12 (2x5) 12 (2x5) 12 (2x5)
€70-35 - - Py N N 12 (2x5) 12 (2x5)
C70 - - - - i 12 (2x5) 12 (2x5)
C75 = 4 = v z 9 1
C95-35 - ¥’ - _ % 9 1
c95 u 2 _ _ _ 9 1
c120 » | _ 4 » _ 1
c150 _ [ ] _ Y | L A 1
C185-95 5 El- _ A Il _ 1
ci85 _ | B _ . V. 5 3
\_ 240 - L - A - o 3
sertissages 2 1
Sertissage hexagonal des cosses aluminium/cuivre -
Ng Série ICAU et ICAU...C |
Sections Type'de matrices
,:_,:2 D35E... C6E...-C6X..., H8E... C8E..-C8X... D10E... |Ci2E..-Ci2X..., UI13E
R4 L.mm L.mm L.mm L.mm Lmm [JlsF Lmm [d8 Lmm  [)ele
35 9 9 9 20 (2x9) 9 20 (2x9) 20 (2x9)
50 o 9 9 20 (2x9) 9 N 202x0) 0 2029 [
70 9 9 9 20 (2x9) 9 2 200x9) |1l 20(2x9) | 1
95 ) 9 9 20 2x9) 9 2 202x9) | 20 (2x9) [
[ 20 |8 9 9 20 (2x9) 9 N 202x0) 0 2029 [
150 A 9 9 9 2002x9) | L 20(2x9) | I 20(2x9) | |
185 | - 9 9 9 2029 [l 20(x9) | 20(x9) [
240 - 9 9 9 20@x9) | L 20(x9) | I 20(2x9) | |
\__ 300 - 9 9 9 9 2 9 2 9 2
L.mm = Largeur d’empreinte de la matrice.
g 2 sertissages

Sertissages des cosses et manchons aluminium
et alu./cuivre série EDF a poinconner

- 2 poingonnages pour toutes les sections de
cosses et manchons:



